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Esta Especificacdo Técnica tem a finalidade de estabelecer regras e recomendacdes minimas exigiveis
para o parafuso olhal utilizado nas redes de distribuicdo de energia elétrica das empresas do Grupo

Equatorial Energia, doravante denominadas apenas de CONCESSIONARIA.
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1 CAMPO DE APLICACAO
1.1 Areas de Aplicacdo da Especificacdo Técnica

Aplica-se a Geréncia Corporativa de Normas e Qualidade, a todas as empresas responsaveis pela
fabricacéo/fornecimento, elaboracdo de projetos e construcdo de redes nas areas de concessdo da
CONCESSIONARIA.

1.2 Areas de Aplicacéo do Parafuso Olhal

O parafuso olhal devera ser aplicado em estruturas de ancoragem e suspensdo em redes e linhas de
distribuicdo em média e alta tensao.

2 RESPONSABILIDADES

2.1 Geréncia Corporativa de Normas e Qualidade

e Estabelecer as normas e padrdes técnicos para o fornecimento do parafuso olhal;

e Validar tecnicamente as propostas de materiais/equipamentos, solicitados para compra, que estejam de

acordo com este documento;

e Homologar tecnicamente os fabricantes/fornecedores que estejam de acordo com o padrdo definido

neste documento e nas normas técnicas dos 6érgdos competentes;
e  Coordenar o processo de revisao deste documento.
2.2 Fabricante/Fornecedor

o Fabricar/Fornecer o material conforme as regras, padrdes e recomendac¢des definidas neste instrumento

normativo.

2.3 Projetista/Construtor

e  Utilizar em projetos e obras, o material conforme especificado nesse instrumento normativo.

3 DEFINICOES

3.1 Defeito

N&o conformidade a qualquer dos requisitos especificados, classificando-se em critico, grave e toleravel.
3.2 Defeito Critico

Aquele que impede o funcionamento ou desempenho adequado do produto, proporcionando condi¢cdes

perigosas e inseguras para 0 Usuario.

—_
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3.3 Defeito Grave
Aquele que pode resultar em falha ou reduzir a utilidade do produto ao fim que ele se destina.
3.4 Defeito Toleravel

Aquele que nédo reduz a utilidade do produto para o fim a que se destina ou nao influi no uso efetivo ou na
operacéo.

3.5 Ensaios Complementares de Recebimento

Ensaios para verificar se 0 produto atende aos requisitos especificados em norma por ocasiao do recebimento
de um lote em que foi constatada alguma irregularidade nos ensaios de recebimento ou por problemas de

desempenho em campo em lotes anteriores.
3.6 Ensaios Especiais

Ensaios para verificagdo da qualidade do material-base e do processo de fabricagéo, sendo realizados em
orgéo tecnicamente capacitado, na presenca do inspetor do usuario.

3.7 Ensaios de Recebimento
Ensaios para verificacdo das caracteristicas fisicas e mecéanicas das ferragens.
3.8 Ensaios de Tipo

Ensaios para verificar as principais caracteristicas e atendimento aos requisitos de desempenho das
ferragens.

3.9 Galvanizacéo

Revestimento de metais com uma camada protetora de zinco metdlico para fins de protegéo contra os efeitos
da oxidacgéo.

3.10 Lote
Quantidade de pecas idénticas que compdem uma remessa para 0 USUArio.
3.11 Parafuso Olhal

Elemento fixador composto por uma haste de rosca e um anel circular como cabeca, o qual é utilizado para

sustentacao de cargas e/ou encaixe e é utilizado nas mais diversas aplicacdes estruturais e industriais.
3.12 Zincagem por Imerséo a Quente

Processo de revestimento de pecas de aco ou ferro fundido, de qualquer tamanho, peso, forma e

complexidade, com camada de zinco, visando sua prote¢do contra a corrosao.

—_
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4 REFERENCIAS
ABNT NBR 5426:1985 — Planos de amostragem e procedimentos na inspec¢ao por atributos;

ABNT NBR 6323:2016 — Galvanizacdo por imersdo a quente de produtos de aco e ferro fundido —

Especificagéao;

ABNT NBR 7398:2015 — Produto de aco ou ferro fundido galvanizado por imersdo a quente — Verificagdo da

aderéncia do revestimento — Método de ensaio;

ABNT NBR 7399:2015 — Produto de aco ou ferro fundido galvanizado por imersdo a quente — Verificagéo da

espessura do revestimento por processo nao-destrutivo — Método de ensaio;

ABNT NBR 7400:2015 — Galvanizacgéo de produtos de aco ou ferro fundido por imerséo a quente — Verificagédo

da uniformidade do revestimento — Método de ensaio;

ABNT NBR 8096:1983 — Material metalico revestido e ndo revestido — Corrosao por exposicao ao didxido de

enxofre — Método de ensaio;

ABNT NBR 8158: 2017 — Ferragens eletrotécnicas para redes aéreas de distribuicdo de energia elétrica —

Especificagao;

ABNT NBR 8159: 2017 — Ferragens eletrotécnicas para redes aéreas de distribuicdo de energia elétrica —

Padronizacéao;

ABNT NBR 15739:2021 — Ensaios néo destrutivos — Radiografia em juntas soldadas — Procedimento para

deteccédo de descontinuidades;

ABNT NBR 15817:2021 - Ensaios ndo destrutivos — Radiografia em fundidos — Deteccdo de

descontinuidades;

ABNT NBR 17088:2023 — Corrosdo por exposicdo a névoa salina — Métodos de Ensaio;

ABNT NBR NM 334:2012 — Ensaios nao destrutivos — Liquidos penetrantes — Detec¢do de descontinuidades;
ABNT NBR NM 342:2014 — Ensaios nao destrutivos — Particulas magnéticas — Detecc¢ao de descontinuidades;
ASTM E114:2020 — Standard practice for ultrasonic pulse-echo straight-beam contact testing;

ASTM F606/ F606M: 2025 — Standard test methods for determining the mechanical properties of externally

and internally threadead fasteners, washers, direc.
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5 CONDICOES GERAIS
5.1 Generalidades

O parafuso olhal utilizado para sustentacdo de estruturas de ancoragem e suspenséo em redes e linhas de

distribuicAdo em média e alta tenséo deve seguir este documento em sua Ultima versao.
5.2 Desenho do Material

O parafuso olhal deve atender ao especificado nos Desenhos 1, 2 e 3.

5.3 Cdédigos Padronizados

Os codigos padronizados para os parafusos sdo apresentados na Tabela 6.

5.4 ldentificacéo

O parafuso olhal deve apresentar no minimo as seguintes identificagcdes gravadas no corpo de forma legivel

e indelével:

¢ Nome ou marca do fabricante;
e Data de fabricacdo (més/ano).
5.5 Embalagem

Os parafusos devem ser acondicionados de modo adequado ao meio de transporte (ferroviario, rodoviério,
maritimo ou aéreo) e a0 manuseio, garantindo o transporte seguro, preservando o desempenho do produto
durante as operacdes de movimentacdo e armazenamento, considerando, para efeito de garantia de

embalagem, o mesmo periodo de garantia do material embalado.

O material deve possuir acondicionamento primario com amarracdo de modo a garantir transporte seguro em
quaisquer condi¢Bes e/ou limitacdes, que evite o deslizamento e choque mecénico entre as pec¢as. E depois
em caixa de madeira, com madeira de espessura minima de 10 mm e que permita paletizacdo. Os

agrupamentos primarios deverao possuir quantidades com 5 ou 10 pecas preferencialmente.

As caixas devem ser isentas de defeitos que possam danificar mecénica e quimicamente os materiais e ter

resisténcia adequada quando expostas as intempéries.

A embalagem deve conter etiqueta de identificacdo do material, com no minimo, as informacdes listadas

abaixo:
. Nome ou marca do fabricante;
e Nome do Grupo Equatorial;

e  Cobdigo SAP do material;

—_
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e  Descricdo do material conforme SAP Equatorial;
e  Numero do pedido de compra Equatorial;

e Quantidade da embalagem;

e Meés e ano de fabricacéo;

e Numero da Nota Fiscal ou similar;

e  Peso bruto (kg);

e  Peso liquido (kg);

e Setaindicando o sentido correto da estocagem.

Dependendo da quantidade de embalagens, estas devem ser unitizadas em paletes de madeira com
dimensbes de 1200mm x 1000mm. A altura do empilhamento das caixas de transporte junto com o palete de
madeira ndo pode ultrapassar 1150mm e a massa de 1000kg, de forma que facilite a movimentag&do mecéanica
das mercadorias e de maneira adequada para evitar avarias na pec¢a e no revestimento de zinco. A

acomodacado dos materiais sobre o palete deve ser tal que permita a distribuicdo das massas uniforme.
Informacdes necessérias nas etiquetas dos paletes:

e  Cdbdigo SAP do material;

e Descricdo do material conforme SAP Equatorial;

e  Numero do pedido de compra Equatorial;

¢ Quantidade total dos materiais no palete.

Nota 1: Utilizar madeira de origem legal;

Nota 2: Em todas as etapas de fabricagdo das caixas e paletes de madeira, devem ser rigorosamente cumpridas
a legislacdo ambiental, especialmente os instrumentos legais emanados do Ibama, e a legislagdo correlata,

federal, estadual e municipal.

5.6 Garantia

A garantia minima deve ser de 24 meses a partir do recebimento do parafuso olhal no almoxarifado da

CONCESSIONARIA, contra qualquer defeito de fabricagdo, material e/ou acondicionamento.

Caso os materiais apresentem defeito ou deixem de atender os requisitos exigidos, um novo periodo de
garantia de 12 (doze) meses de operagéo satisfatéria, a partir da solugdo do defeito, deve entrar em vigor,

para o lote em questao.

—_
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As eventuais despesas com mao-de-obra, decorrentes da retirada e instalagdo dos materiais
comprovadamente com defeito de fabricacdo, bem como o transporte destas pecas entre almoxarifado da
CONCESSIONARIA e fabricante, correrdo por conta do fabricante.

5.7 Apresentacdo da Proposta Técnica e Documentos Exigidos

As Propostas Técnicas devem, obrigatoriamente, serem apresentadas no minimo, com os documentos e as
informacdes a seguir relacionadas, sob pena de desclassificacéo:

a) Folha de Dados Técnicos e Caracteristicas Garantidas do material ofertado, conforme o Anexo Il - Folha
de Dados e Caracteristicas Garantidas desta especifica¢éo técnica. Salienta-se que os dados da referida lista
séo indispensaveis a analise técnica da oferta e devem ser apresentados independentemente de constarem
nos catalogos e/ou folhetos técnicos anexados a proposta;

b) Declaracdo de Excecdo as Especificacdes conforme o Anexo lll - Quadro de Desvios Técnicos e
Excecdes desta especificacdo técnica;

c¢) Desenho dimensional numerado indicando as atualizag8es/vers6es do mesmo e contendo as principais

vistas, indicacéo da localizacdo das pecas e acessorios;
d) Relatérios de ensaios de tipo e orgamento do ensaio, caso seja necessario repetir;

e) Orcamento constando os valores dos ensaios de tipo a serem realizados pelo proponente, ndo inclusos
na proposta.

5.8 Credenciamento Técnico de Fornecedores

O fabricante deve obrigatoriamente providenciar seu cadastro junto & CONCESSIONARIA no Portal do

Fornecedor através do link Home | Suprimais (equatorialenergia.com.br) e inserir as informag¢des solicitadas

em cada etapa do processo para analise do seu cadastro.

Apés os fornecedores de materiais e equipamentos do Sistema Elétrico de Poténcia estarem aptos na etapa
de cadastro, o processo serda encaminhado para area técnica da Equatorial que procedera com o

credenciamento técnico.

Os credenciamentos técnicos seréo acionados mediante as estratégias e necessidades do Grupo Equatorial

Energia.
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6 CARACTERISTICAS TECNICAS E OPERACIONAIS
6.1 Caracteristicas Técnicas
6.1.1 Material

Os parafusos olhais deveréo ser fabricados em aco carbono 1010 a 1020 ou MR250, laminado ou trefilado e
forjado.

As porcas quadradas devem ser fabricadas em aco carbono 1010 a 1020, laminado.
6.1.2 Resisténcia Mecénica

O parafuso olhal corretamente instalado deve suportar os seguintes esfor¢os quando submetido aos ensaios
mecénicos, onde as for¢as deverdo ser aplicadas conforme a Tabela 1.

Tabela 1 - Valores dos Esforcos de Tragéo e Cisalhamento por Tipo de Parafuso

Tipo do Parafuso Esforco de Tracdo (daN) | Esforco de Cisalhamento (daN)

M16 X 2,00 5000 3000
M20 X 2,50 12000 7200

Durante a aplicacdo do esforco de tracéo, o parafuso olhal ndo pode apresentar ruptura e durante o esfor¢o

de cisalhamento o parafuso ndo pode apresentar deformac&o permanente.

O parafuso olhal devera suportar um torque de acordo com o estabelecido na Tabela 2.

Tabela 2 — Valores de Torque nos Parafusos

Rosca Torque de Instalagdo (daN.m) | Torque de Ensaio (daN.m)

M16 X 2,00 8 9,6
M20 X 2,50 20 22

Fonte: ABNT NBR 8158
6.1.3 Acessorios
O parafuso olhal M16 deve ser fornecido montado com uma porca quadrada.

O parafuso olhal M20 deve ser fornecido montado com duas porcas quadradas.

—_
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6.1.4 Acabamento

O parafuso olhal deve zincado por imerséo a quente e a camada de zinco deve ser aderente, continua e

uniforme.

As superficies devem ser lisas e uniformes, isentas de rebarbas, saliéncias pontiagudas e arestas cortantes,

isento de manchas ou pontos de corroséao.

7 INSPECOES E ENSAIOS

7.1 Ensaios

Os ensaios exigidos nessa especificacdo devem ser realizados conforme orientacdes da ABNT NBR 8158.
7.1.1 Ensaios de Tipo

Estes ensaios devem ser realizados com a finalidade de demonstrar o satisfatério comportamento do parafuso
olhal, para atender a aplicacéo prevista. Sao, por isso mesmo, de natureza tal que ndo precisam ser repetidos,
a menos que haja modificagdo de materiais ou de constru¢éo que possa vir a modificar o seu desempenho.

Entende-se por modificacdo de projeto do parafuso olhal, para os objetivos desta especificacdo, qualquer
variacdo construtiva ou de tecnologia que possa influir diretamente no desempenho mecéanico. Os ensaios de

tipo previstos por esta especificacéo sao:

a) Inspecéo geral;

b) Verificacdo dimensional;

c) Ensaios mecénicos;

d) Ensaio de revestimento de zinco:

e Ensaio de aderéncia de camada, conforme ABNT NBR 7398;

e Ensaio da espessura de camada, conforme ABNT NBR 7399;

e Ensaio da uniformidade de camada, conforme ABNT NBR 7400;

e) Ensaio de corrosédo por exposigdo a névoa salina, por um periodo minimo de 168 horas, de acordo com
a ABNT NBR 17088;

f)  Determinacdo da composi¢éo quimica.
7.1.2 Ensaio de Recebimento

Estes ensaios constituem-se de ensaios de rotina, feitos de acordo com o plano de amostragem apresentado
nas Tabelas 3 e 4 com a finalidade de demonstrar a integridade do parafuso olhal. Os ensaios e verificacfes

de recebimento solicitados por esta especificacdo séo:

—_
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a) Inspecao visual;

b) Verificacdo dimensional;

c) Ensaios mecénicos;

d) Revestimento de zinco:

e Ensaio de aderéncia de camada, conforme ABNT NBR 7398;

e Ensaio da espessura de camada, conforme ABNT NBR 7399;

e Ensaio da uniformidade de camada, conforme ABNT NBR 7400.
7.1.3 Ensaios Especiais

Os ensaios especiais sdo feitos em uma amostra de parafuso e porca, com a finalidade de verificar se o
material atende as especificacdes estabelecidas. S&o os seguintes:

a) Corrosao por exposi¢édo ao dioxido de enxofre, conforme ABNT NBR 8096;
b) Particulas magnéticas, conforme ABNT NBR NM 342;

¢) Radiografia por raios X, conforme ABNT NBR 15817 (para fundidos) ou ABNT NBR 15739 (para juntas

soldadas);

d) Liguidos penetrantes, conforme ABNT NBR NM 334;
e) Ultrassom, conforme ASTM E114.

7.1.4 Ensaios Complementares de Recebimento

a) Determinacao da composicao quimica;

b) Corrosdo por exposicdo a névoa salina, por um periodo minimo de 168 horas, de acordo com a ABNT
NBR 17088.

Nota 3: Os ensaios complementares de recebimento devem ser realizados quando solicitados pela Equatorial a

qualquer momento. A amostragem deve ser previamente acordada entre fornecedor e Equatorial.
7.2 Plano de Amostragem

O plano de amostragem deve atender ao especificado na ABNT NBR 5426 e nas Tabelas 3 e 4.

Tabela 3 — Amostragem e Critérios de Aceitacdo para Inspec¢éo Geral e Verificagao Dimensional

Tamanho do Verificacdo Dimensional Inspecéo Geral
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NQA 1,5 % NQA 4,0 %

Tamanho da Tamanho da
e
8 0o 1 3 0o 1

8 0o 1 13 1 2

8 0o 1 13 1 2
32 1 2 20 2 3
32 1 2 32 3 4
50 2 3 50 5 6
80 3 4 80 7 8

Fonte: ABNT NBR 8158.

—_
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Tabela 4 — Amostragem e Critério de Aceitacdo para Ensaios Mecéanicos e do Revestimento de Zinco

Ensaios Mecanicos Ensaios do Revestimento de Zinco

Nivel S3

Tamanho do

Lote NQA 1,5 % Critico NQA 4,0 % Grave

EInNELEE
Amostra Amostra

8 0 1 3 0 1

: o 1 w1

s o 1 o1 a1 2

s o 111 2

s o 111 2

32 1 2 20 2 3

Fonte: ABNT NBR 8158.
Nota 4: Significados das abreviaturas:
NQA — Nivel de Qualidade Aceitavel.
Ac - Aceitavel, numero de unidades defeituosas, que ainda permite aceitar o lote.

Re — Rejeitavel, numero de unidades defeituosas, que implica na rejei¢céo do lote.
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8 DESENHOS

—_

Desenho 1 - Parafuso Olhal M16x2,0 - Detalhes Construtivos
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Desenho 2 - Parafuso Olhal M20x2,5 - Detalhes Construtivos
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Desenho 3 - Parafuso Olhal M16x2,0 e M20x2,5 - Perspectiva Isométrica

PARAFUSO M6 PARAFUSO M20

Nota 5: Dimensdes em milimetros.

Tabela 5 — Dados Dimensionais dos Parafusos

Compnmento (mm)
Dimensao | Desenho Aplicacao

1 134740019 2001‘3

2 134740023 25043 170

3 134740024 300£3 220

4 134740025  350+3 270 Redes de Distribuicdo de Média
5 134740001 4004 320 M16%2,0 ! Tensao

6 134740003 450+4 370

7 134740022 500+4 420

8 134740004 5504 470
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Item Caddigo Dimensdo | Desenho Aplicacdo
--ﬂ
9 134740005  200+3 120
10 134740006  250+3 170
11 134740007 30043 220
12 134740009  350+3 270
13 134740010  400+4 320
14 134740011  450+4 370
15 134740012  500+4 420
16 134740013  550+4 470
17 134740014  600+4 520
18 134740015  650+4 570
19 134740016  700+4 620 M20X2,5 2 Hirlhas et DTiztr:isb;;Qg‘o 2 Al
20 134740017  750+4 670
21 134740018  800+4 720
22 134740052  850+4 750
23 134740053  900+4 800
24 134740054  950+4 850
25 134740055  1000+4 900
26 134740062  1050+4 970
27 134740063  1100+4 1020
28 134740064  1150+4 1070
29 134740065  1200+4 1120
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9 CODIGOS PADRONIZADOS

Tabela 6 - Codigos e Descricdes Padronizadas

Ordem | Cadigo Texto Breve Texto Completo

PARAFUSO; TIPO/ENCAIXE: OLHAL; MATERIAL:
ACO CARBONO 1010-1020 OU MR 250;
REVESTIMENTO/TRATAMENTO SUPERFICIE:
ZINCADO IMERSAO QUENTE-ZC; DIAMETRO
ROSCA:M16; COMPRIMENTO TOTAL: 200MM; TIPO
ROSCA: PARCIAL; COMPRIMENTO ROSCA:
1 134740019 120MM; PASSO: 2MM; ESFORCOS MINIMOS

PARAFUSO OLHAL AC

ZC M16X200MM PDE  toAca0: 5000DAN: CISALHAMENTO: 3000DAN:

NORMAS/ESPECIFICACOES TECNICAS
APLICAVEIS: ET.00105.EQTL; STATUS MATERIAL:
MATERIAL PADRAO EQUATORIAL-PDE;
SUBSTITUTO: NAO APLICAVEL-NA; REQUISITOS
ADICIONAIS: 1 PORCA QUADRADA
PARAFUSO; TIPO/ENCAIXE: OLHAL; MATERIAL:
ACO CARBONO 1010-1020 OU MR 250;
REVESTIMENTO/TRATAMENTO SUPERFICIE:
ZINCADO IMERSAO QUENTE-ZC; DIAMETRO
ROSCA: M16; COMPRIMENTO TOTAL: 250 MM;
PARAFUSO OLHAL AC TIPO ROSCA:PARCIAL; COMPRIMENTO ROSCA:
ZC M16X250MM PDE  170MM; PASSO:2MM; ESFORCOS MINIMOS
TRACAO: 5000DAN; CISALHAMENTO: 3000DAN;

2 134740023

NORMAS/ESPECIFICACOES TECNICAS
APLICAVEIS: ET.00105.EQTL; STATUS MATERIAL:
MATERIAL PADRAO EQUATORIAL-PDE;

REQUISITOS ADICIONAIS: 1 PORCA QUADRADA
PARAFUSO; TIPO/ENCAIXE: OLHAL; MATERIAL:
ACO CARBONO 1010-1020 OU MR 250;
REVESTIMENTO/TRATAMENTO SUPERFICIE:
ZINCADO IMERSAO QUENTE-ZC; DIAMETRO
ROSCA: M16; COMPRIMENTO TOTAL: 300 MM,;
PARAFUSO OLHAL AC TIPO DE ROSCA: PARCIAL; COMPRIMENTO
ZC M16X300MM PDE ROSCA: 220 MM; PASSO: 2MM; ESFORCOS
MINIMOS TRACAO: 5000DAN; CISALHAMENTO:
3000DAN; NORMAS/ESPECIFICACOES TECNICAS
APLICAVEIS: ET.00105.EQTL; STATUS MATERIAL:
MATERIAL PADRAO EQUATORIAL-PDE;
REQUISITOS ADICIONAIS: 1 PORCA QUADRADA

3 134740024
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Texto Breve Texto Completo

PARAFUSO: TIPO/ENCAIXE: OLHAL: MATERIAL:
ACO CARBONO 1010-1020 OU MR  250;
REVESTIMENTO/TRATAMENTO  SUPERFICIE:
ZINCADO IMERSAO QUENTE-ZC; DIAMETRO
ROSCA: M16: COMPRIMENTO TOTAL: 350 MM:
PARAFUSO OLHAL AC TIPO ROSCA: PARCIAL: COMPRIMENTO ROSCA:
ZC M16X350MM PDE 270 MM: PASSO: 2,00 MM: ESFORCOS MINIMOS
TRACAO:5000DAN:  CISALHAMENTO:3000DAN:
NORMAS/ESPECIFICACOES TECNICAS
APLICAVEIS:ET.00105.EQTL: STATUS
MATERIAL:MATERIAL PADRAO EQUATORIAL-PDE:
REQUISITOS ADICIONAIS: 1 PORCA QUADRADA
PARAFUSO: TIPO/ENCAIXE: OLHAL: MATERIAL:
ACO CARBONO SAE 1010-1020 OU MR250:
REVESTIMENTO/TRATAMENTO  SUPERFICIE:
ZINCADO POR IMERSAO A QUENTE-ZC:
DIAMETRO ROSCA: M16: COMPRIMENTO TOTAL:
400 MM: TIPO ROSCA: PARCIAL: COMPRIMENTO
5 134740001 P;‘gaigifog\m%&c DA ROSCA: 320 MM: PASSO: 2,00 MM: ESFORCOS
MINIMOS TRACAO- 5000DAN: CISALHAMENTO:
3000DAN: NORMAS/ESPECIFICACOES TECNICAS
APLICAVEIS:ET.00105.EQTL; STATUS MATERIAL:
MATERIAL PADRAO EQUATORIAL-PDE;
SUBSTITUTO:NAO APLICAVEL-NA; REQUISITOS
ADICIONAIS: 1 PORCA QUADRADA
PARAFUSO: TIPO/ENCAIXE: OLHA: MATERIAL:
ACO CARBONO SAE 1010-1020 OU MR250:
REVESTIMENTO/TRATAMENTO  SUPERFICIE:
ZINCADO IMERSAO QUENTE-ZC; DIAMETRO
ROSCA: M16: COMPRIMENTO TOTAL: 450MM:
TIPO ROSCA: PARCIAL: COMPRIMENTO ROSCA:
6 134740003 P??Qﬁé’i%&hma’? 370MM: PASSO: 2MM: ESFORCOS MINIMOS
TRACAO :5000DAN: CISALHAMENTO: 3000DAN:
NORMAS/ESPECIFICACOES TECNICAS
APLICAVEIS: ET.00105.EQTL; STATUS MATERIAL:
MATERIAL PADRAO EQUATORIAL-PDE:
SUBSTITUTO: NAO APLICAVEL-NA; REQUISITOS
ADICIONAIS: 1 PORCA QUADRADA
PARAFUSO: TIPO/ENCAIXE: OLHAL: MATERIAL:
ACO CARBONO SAE 1010-1020 OU MR250:
REVESTIMENTO/TRATAMENTO  SUPERFICIE:
ZINCADO IMERSAO QUENTE-ZC; DIAMETRO
7 134740022 PZACRQ'igi?OamA;DAEC ROSCA: M16: COMPRIMENTO TOTAL: 500MM:
TIPO ROSCA: PARCIAL: COMPRIMENTO ROSCA:
420MM: PASSO:2 MM: ESFORCOS MINIMOS
TRACAO: 5000DAN: CISALHAMENTO: 3000DAN:
NORMAS/ESPECIFICACOES TECNICAS

4 134740025
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Texto Breve Texto Completo

APLICAVEIS: ET.00105.EQTL; STATUS MATERIAL:
MATERIAL PADRAO EQUATORIAL-PDE;
REQUISITOS ADICIONAIS: 1 PORCA QUADRADA
PARAFUSO; TIPO/ENCAIXE: OLHAL; MATERIAL:
ACO CARBONO SAE 1010-1020 OU MR250;
REVESTIMENTO/TRATAMENTO SUPERFICIE:
ZINCADO IMERSAO QUENTE-ZC; DIAMETRO
ROSCA: M16; COMPRIMENTO TOTAL: 550MM;
PARAFUSO OLHAL AC TIPO ROSCA:PARCIAL; COMPRIMENTO ROSCA:
ZC M16X550MM PDE  470MM; PASSO: 2MM; ESFORCOS MINIMOS
TRACAO: 5000DAN; CISALHAMENTO: 3000DAN;

8 134740004

NORMAS/ESPECIFICACOES TECNICAS
APLICAVEIS:ET.00105.EQTL; STATUS MATERIAL:
MATERIAL PADRAO EQUATORIAL-PDE;

REQUISITOS ADICIONAIS: 1 PORCA QUADRADA
PARAFUSO: TIPO/ENCAIXE:OLHAL: MATERIAL:
ACO CARBONO SAE 1010-1020 OU MR250:
REVESTIMENTO/TRATAMENTO  SUPERFICIE:
ZINCADO IMERSAO QUENTE-ZC; DIAMETRO
ROSCA: M20: COMPRIMENTO TOTAL: 200MM:
PARAFUSO OLHAL AC TIPO ROSCA: PARCIAL: COMPRIMENTO ROSCA:
ZC M20X200MM PDE ~ 120MM: PASSO: 2.5MM: ESFORCOS MINIMOS
TRACAO: 12000DAN: CISALHAMENTO: 7200DAN:
NORMAS/ESPECIFICACOES TECNICAS
APLICAVEIS: ET.00105.EQTL: SUBSTITUTO:NAO
APLICAVEL; REQUISITOS ADICIONAIS: 2 PORCAS
QUADRADAS
PARAFUSO: TIPO/ENCAIXE:OLHAL: MATERIAL:
ACO CARBONO SAE 1010-1020 OU MR250:
REVESTIMENTO/TRATAMENTO  SUPERFICIE:
FORJADO E ZINCADO IMERSAO QUENTE-ZC:
DIAMETRO ROSCA: M20: COMPRIMENTO TOTAL:
250MM: TIPO ROSCA:PARCIAL: COMPRIMENTO
10 134740006 P?gﬁ;gigsg\m%&c ROSCA: 170MM: PASSO: 25MM: ESFORCOS
MINIMOS TRACAO: 12000DAN: CISALHAMENTO:
7200DAN: NORMAS/ESPECIFICACOES TECNICAS
APLICAVEIS:ET.00105.EQTL; STATUS MATERIAL:
MATERIAL PADRAO EQUATORIAL-PDE:
SUBSTITUTO:NAO  APLICAVEL.  REQUISITOS
ADICIONAIS: 2 PORCAS QUADRADAS
PARAFUSO: TIPO/ENCAIXE: OLHAL: MATERIAL:
ACO CARBONO 1010-1020 OU MR 250
REVESTIMENTO/TRATAMENTO  SUPERFICIE:
11 134740007 P;ga;gi?%gm%[)f ZINCADO IMERSAO QUENTE-ZC; DIAMETRO
ROSCA:M20: COMPRIMENTO TOTAL: 300 MM:
TIPO ROSCA:PARCIAL: COMPRIMENTO ROSCA:
220MM: PASSO 2,5 MM: ESFORCOS MINIMOS

9 134740005
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Texto Breve Texto Completo

TRACAO: 12000DAN; CISALHAMENTO: 7200DAN;
NORMAS/ESPECIFICACOES TECNICAS
APLICAVEIS: ET.00105.EQTL; SUBSTITUTO:NAO
APLICAVEL; REQUISITOS ADICIONAIS: 2 PORCAS
QUADRADAS
PARAFUSO; TIPO/ENCAIXE: OLHAL; MATERIAL:
ACO CARBONO SAE 1010-1020 OU MR250;
REVESTIMENTO/TRATAMENTO SUPERFICIE:
FORJADO E ZINCADO IMERSAO QUENTE-ZC;
DIAMETRO ROSCA: M20; COMPRIMENTO TOTAL:
350MM; TIPO ROSCA: PARCIAL; COMPRIMENTO
12 134740009 PZACRlI:_\/II;gESS(())l\hK'/IAFI’_DAEC ROSCA: 270MM; PASSO: 2,5MM; ESFORCOS
MINIMOS TRACAO: 12000DAN; CISALHAMENTO:
7200DAN; NORMAS/ESPECIFICACOES TECNICAS
APLICAVEIS:ET.00105.EQTL; STATUS MATERIAL:
MATERIAL PADRAO EQUATORIAL-PDE;
SUBSTITUTO:NAO  APLICAVEL, REQUISITOS
ADICIONAIS: 2 PORCAS QUADRADAS
PARAFUSO; TIPO/ENCAIXE: OLHAL; MATERIAL:
ACO CARBONO SAE 1010-1020 OU MR250;
REVESTIMENTO/TRATAMENTO SUPERFICIE:
FORJADO E ZINCADO IMERSAO QUENTE-ZC;
DIAMETRO ROSCA: M20; COMPRIMENTO TOTAL:
400MM; TIPO ROSCA: PARCIAL; COMPRIMENTO
13 134740010 P;?QZ%)??O(?I\;EAAIL_DAI\EC ROSCA: 320MM; PASSO: 2,5MM; ESFORCOS
MINIMOS TRACAO: 12000DAN; CISALHAMENTO:
7200DAN; NORMAS/ESPECIFICACOES TECNICAS
APLICAVEIS: ET.00105.EQTL; STATUS MATERIAL:

MATERIAL PADRAO EQUATORIAL-PDE;
REQUISITOS ADICIONAIS: 2 PORCAS
QUADRADAS

PARAFUSO; TIPO/ENCAIXE: OLHAL; MATERIAL:
ACO CARBONO SAE 1010-1020 OU MR250;
REVESTIMENTO/TRATAMENTO SUPERFICIE:
FORJADO E ZINCADO IMERSAO QUENTE-ZC;
DIAMETRO ROSCA: M20; COMPRIMENTO TOTAL:
450MM; TIPO ROSCA: PARCIAL; COMPRIMENTO
14 134740011 P;(ZR;\A/I;[(;)?ZDSC?I\;:'/IAIL_DAI\EC ROSCA: 370MM; PASSO: 2,5MM; ESFORCOS
MINIMOS TRACAO: 12000DAN; CISALHAMENTO:
7200DAN; NORMAS/ESPECIFICACOES TECNICAS
APLICAVEIS: ET.00105.EQTL; STATUS MATERIAL:

MATERIAL PADRAO EQUATORIAL-PDE;
REQUISITOS ADICIONAIS: 2 PORCAS
QUADRADAS
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Texto Breve Texto Completo

PARAFUSO: TIPO/ENCAIXE: OLHAL: MATERIAL:
ACO CARBONO SAE 1010-1020 OU MR250;
REVESTIMENTO/TRATAMENTO  SUPERFICIE:
FORJADO E ZINCADO IMERSAO QUENTE-ZC:
DIAMETRO ROSCA: M20: COMPRIMENTO TOTAL:
500MM: TIPO ROSCA:PARCIAL: PASSO: 2.5:
15 134740012 P;‘CR’,\A‘A';B’)?SOO(?,\;;APLDAEC ESFORCOS MINIMOS TRACAO:  12000DAN:
CISALHAMENTO: 7200DAN:
NORMAS/ESPECIFICACOES TECNICAS
APLICAVEIS: ET.00105.EQTL: STATUS MATERIAL:
MATERIAL PADRAO EQUATORIAL-PDE:
SUBSTITUTO: NAO APLICAVEL. REQUISITOS
ADICIONAIS: 2 PORCAS QUADRADAS
PARAFUSO: TIPO/ENCAIXE: OLHAL: MATERIAL:
ACO CARBONO SAE 1010-1020 OU MR250:
REVESTIMENTO/TRATAMENTO  SUPERFICIE:
ZINCADO IMERSAO QUENTE-ZC; DIAMETRO
ROSCA:M20: COMPRIMENTO TOTAL:550MM: TIPO

PARAFUSO OLHAL AC ROSCA:PARCIAL; COMPRIMENTO ROSCA: 470MM;

16 134740013 PASSO: 2.5MM: ESFORCOS MINIMOS TRACAO:
2C M20X550MM BDE {15660 AN: CISALHAMENTO: 7200DAN:
NORMAS/ESPECIFICACOES TECNICAS
APLICAVEIS: ET.00105.EQTL: STATUS MATERIAL:
MATERIAL PADRAO EQUATORIAL-PDE:
REQUISITOS  ADICIONAIS: 2  PORCAS

QUADRADAS

PARAFUSO: TIPO/ENCAIXE: OLHAL: MATERIAL:
ACO CARBONO SAE 1010-1020 OU MR250:
REVESTIMENTO/TRATAMENTO SUPERFICIE:
ZINCADO IMERSAO QUENTE-ZC; DIAMETRO
ROSCA: M20: COMPRIMENTO TOTAL: 600MM:
TIPO ROSCA: PARCIAL: COMPRIMENTO ROSCA:
17 134740014 P;ga;gigog\hrﬂ%ﬁzc 520MM: PASSO: 25MM: ESFORCOS MINIMOS
TRACAO: 2000DAN: CISALHAMENTO: 7200DAN:
NORMAS/ESPECIFICACOES TECNICAS
APLICAVEIS: ET.00105.EQTL: STATUS MATERIAL:
MATERIAL PADRAO EQUATORIAL-PDE:
SUBSTITUTO:NAO  APLICAVEL.  REQUISITOS
ADICIONAIS: 2 PORCAS QUADRADAS

—_

/ N)CUMENTO NAO CONTROLADO




GRUPD H ~ . Homologado em: Péagina:
nnountanial ESPECIFICACAO TECNICA
oQuUAlLul 1an ¢ 31/07/2025 24 de 34

Reviséo:

Titulo: Parafuso Olhal ET.00105.EQTL 03

Classificacéo da informac&o: X Publico __Interno __Restrito __Confidencial

Texto Breve Texto Completo

PARAFUSO: TIPO/ENCAIXE: OLHAL: MATERIAL:
ACO CARBONO SAE 1010-1020 OU MR250;
REVESTIMENTO/TRATAMENTO  SUPERFICIE:
ZINCADO IMERSAO QUENTE-ZC; DIAMETRO
ROSCA: M20: COMPRIMENTO TOTAL: 650MM:
TIPO ROSCA: PARCIAL: COMPRIMENTO ROSCA:
18 134740015 P;‘(:R’:‘A';gigsg\m%DAEc 570MM: PASSO: 2,5MM: ESFORCOS MINIMOS
TRACAO: 12000DAN: CISALHAMENTO: 7200DAN:
NORMAS/ESPECIFICACOES TECNICAS
APLICAVEIS: ET.00105.EQTL: STATUS MATERIAL:
MATERIAL PADRAO EQUATORIAL-PDE:
SUBSTITUTO: NAO APLICAVEL; REQUISITOS
ADICIONAIS: 2 PORCAS QUADRADAS
PARAFUSO: TIPO/ENCAIXE: OLHAL: MATERIAL:
ACO CARBONO SAE 1010-1020 OU MR250:
REVESTIMENTO/TRATAMENTO  SUPERFICIE:
ZINCADO IMERSAO QUENTE-ZC; DIAMETRO
ROSCA: M20: COMPRIMENTO TOTAL: 700MM:
TIPO ROSCA: PARCIAL: COMPRIMENTO ROSCA:
19 134740016 P;ga;gi%g\m%&c 620MM: PASSO: 25MM: ESFORCOS MINIMOS
TRACAO:12000DAN: CISALHAMENTO: 7200DAN:
NORMAS/ESPECIFICACOES TECNICAS
APLICAVEIS: ET.00105.EQTL: STATUS MATERIAL:
MATERIAL PADRAO EQUATORIAL-PDE:
SUBSTITUTO:NAO  APLICAVEL.  REQUISITOS
ADICIONAIS:2 PORCAS QUADRADAS
PARAFUSO: TIPO/ENCAIXE: OLHAL: MATERIAL:
ACO CARBONO SAE 1010-1020 OU MR250:
REVESTIMENTO/TRATAMENTO  SUPERFICIE:
ZINCADO IMERSAO QUENTE-ZC; DIAMETRO
ROSCA: M20: COMPRIMENTO TOTAL: 750MM:
TIPO ROSCA:PARCIAL: COMPRIMENTO ROSCA:
20 134740017 P;ga;gi%g\m%&c 670MM: PASSO: 2,5MM: ESFORCOS MINIMOS
TRACAO: 12000DAN: CISALHAMENTO: 7200DAN:
NORMAS/ESPECIFICACOES TECNICAS
APLICAVEIS: ET.00105.EQTL: STATUS MATERIAL:
MATERIAL PADRAO EQUATORIAL-PDE:
SUBSTITUTO:NAO  APLICAVEL.  REQUISITOS
ADICIONAIS: 2 PORCAS QUADRADAS
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Texto Breve Texto Completo

PARAFUSO: TIPO/ENCAIXE: OLHAL: MATERIAL:
ACO CARBONO SAE 1010-1020 OU MR250;
REVESTIMENTO/TRATAMENTO  SUPERFICIE:
ZINCADO IMERSAO QUENTE-ZC; DIAMETRO
ROSCA:M20: COMPRIMENTO TOTAL: 800MM: TIPO
ROSCA:PARCIAL: COMPRIMENTO ROSCA: 720MM:
21 134740018 P;‘SQZBESOSGHAPLDAEC PASSO: 2,5MM: ESFORCOS MINIMOS TRACAO:
12000DAN: CISALHAMENTO:7200DAN:
NORMAS/ESPECIFICACOES TECNICAS
APLICAVEIS: ET.00105.EQTL: STATUS
MATERIAL:MATERIAL PADRAO EQUATORIAL-PDE:
SUBSTITUTO:NAO  APLICAVEL:  REQUISITOS
ADICIONAIS: 2 PORCAS QUADRADAS
PARAFUSO: TIPO/ENCAIXE: OLHAL:
MATERIAL:ACO CARBONO 1010-1020 OU MR 250:
REVESTIMENTO/TRATAMENTO  SUPERFICIE:
ZINCADO IMERSAO QUENTE-ZC; DIAMETRO
ROSCA: M20: COMPRIMENTO TOTAL:850 MM:
PARAFUSO OLHAL AC TIPO ROSCA: PARCIAL: COMPRIMENTO ROSCA:
ZC M20X850MM PDE ~ 750MM: PASSO:2,5MM: ESFORCOS MINIMOS
TRACAO: 12000DAN: CISALHAMENTO:7200DAN:
NORMAS/ESPECIFICACOES TECNICAS
APLICAVEIS: ET.00105.EQTL: STATUS
MATERIAL:MATERIAL PADRAO EQUATORIAL-PDE:
REQUISITOS ADICIONAIS:2 PORCAS QUADRADAS
PARAFUSO: TIPO/ENCAIXE: OLHAL:
MATERIAL:ACO CARBONO 1010-1020 OU MR 250:
REVESTIMENTO/TRATAMENTO  SUPERFICIE:
ZINCADO IMERSAO QUENTE-ZC; DIAMETRO
ROSCA:M20: COMPRIMENTO TOTAL-900 MM: TIPO
PARAFUSO OLHAL AC ROSCA: PARCIAL: COMPRIMENTO ROSCA:800MM:
ZC M20X900MM PDE  PASSO: 25 MM: ESFORCOS MINIMOS
TRACAO:12000DAN: CISALHAMENTO: 7200DAN:
NORMAS/ESPECIFICACOES TECNICAS
APLICAVEIS: ET.00105.EQTL: STATUS
MATERIAL:MATERIAL PADRAO EQUATORIAL-PDE:
REQUISITOS ADICIONAIS:2 PORCAS QUADRADAS
PARAFUSO: TIPO/ENCAIXE: OLHAL: MATERIAL:
ACO  CARBONO  1010-1020 OU MR
250:REVESTIMENTO/TRATAMENTO SUPERFICIE:
ZINCADO IMERSAO QUENTE-ZC; DIAMETRO
PARAFUSO OLHAL AC ROSCA:M20: COMPRIMENTO TOTAL-950 MM: TIPO
ZC M20X950MM PDE  ROSCA: PARCIAL: COMPRIMENTO ROSCA:850MM:

22 134740052

23 134740053

24 134740054

PASSO:2,5 MM; ESFORCOS MINIMOS
TRACAO:12000DAN; CISALHAMENTO: 7200DAN;
NORMAS/ESPECIFICACOES TECNICAS

APLICAVEIS: ET.00105.EQTL; STATUS MATERIAL:
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Texto Breve Texto Completo
MATERIAL PADRAO EQUATORIAL-PDE;
REQUISITOS ADICIONAIS: 2 PORCAS
QUADRADAS

PARAFUSO; TIPO/ENCAIXE: OLHAL; MATERIAL:
ACO CARBONO 1010-1020 ou MR
250;REVESTIMENTO/TRATAMENTO SUPERFICIE:
ZINCADO IMERSAO QUENTE-ZC; DIAMETRO
ROSCA:M20; COMPRIMENTO TOTAL:1000 MM;
TIPO ROSCA: PARCIAL; COMPRIMENTO ROSCA:
25 134740055 FZ)éRI\';‘I‘EOUXSlOOO%k/Iv:;SI(E: 900MM; PASSO: 2,5 MM; ESFORCOS MINIMOS
TRACAO:12000DAN; CISALHAMENTO:7200 DAN,;
NORMAS/ESPECIFICACOES TECNICAS
APLICAVEIS: ET.00105.EQTL; STATUS MATERIAL:
MATERIAL PADRAO EQUATORIAL-PDE;
REQUISITOS ADICIONAIS: 2 PORCAS
QUADRADAS
PARAFUSO; TIPO/ENCAIXE: OLHAL; MATERIAL:
ACO CARBONO 1010-1020 OU MR 250;
REVESTIMENTO/TRATAMENTO SUPERFICIE:
ZINCADO IMERSAO QUENTE-ZC; DIAMETRO
ROSCA: M20; COMPRIMENTO TOTAL:1050MM;
PARAFUSO OLHAL AC TIPO ROSCA: PARCIAL; COMPRIMENTO ROSCA:
ZC M20X1050MM PDE 970MM; PASSO: 2,5 MM; ESFORCOS MINIMOS
TRACAO:12000DAN; CISALHAMENTO: 7200 DAN;

26 134740062

NORMAS/ESPECIFICACOES TECNICAS
APLICAVEIS: ET.00105.EQTL; STATUS MATERIAL:
MATERIAL PADRAO EQUATORIAL-PDE;

REQUISITOS ADICIONAIS:2 PORCAS QUADRADAS
PARAFUSO; TIPO/ENCAIXE: OLHAL; MATERIAL:
ACO CARBONO 1010-1020 ou MR
250;REVESTIMENTO/TRATAMENTO SUPERFICIE:
ZINCADO IMERSAO QUENTE-ZC; DIAMETRO
ROSCA: M20; COMPRIMENTO TOTAL:1100MM,;
PARAFUSO OLHAL AC TIPO ROSCA: PARCIAL; COMPRIMENTO ROSCA:
ZC M20X1100MM PDE 1020MM; PASSO: 2,5MM; ESFORCOS MINIMOS
TRACAO: 12000DAN; CISALHAMENTO:7200 DAN;

27 134740063

NORMAS/ESPECIFICACOES TECNICAS
APLICAVEIS: ET.00105.EQTL; STATUS MATERIAL:
MATERIAL PADRAO EQUATORIAL-PDE;

REQUISITOS ADICIONAIS:2 PORCAS QUADRADAS

—_
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Texto Breve Texto Completo

PARAFUSO: TIPO/ENCAIXE: OLHAL: MATERIAL:
ACO  CARBONO  1010-1020 OU MR
250:REVESTIMENTO/TRATAMENTO
SUPERFICIE:ZINCADO IMERSAO QUENTE-ZC:
DIAMETRO  ROSCA:M20:  COMPRIMENTO
TOTAL:1150MM: TIPO  ROSCA:  PARCIAL:

28 134740064 Fz’?:Rl\?;)stl%%kA'm;gg COMPRIMENTO ROSCA: 1070MM: PASSO:2,5MM:
ESFORCOS  MINIMOS  TRACAO:12000DAN:
CISALHAMENTO: 7200 DAN:
NORMAS/ESPECIFICACOES TECNICAS
APLICAVEIS: ET.00105.EQTL: STATUS MATERIAL:
MATERIAL PADRAO EQUATORIAL-PDE:
REQUISITOS ADICIONAIS:2 PORCAS QUADRADAS
PARAFUSO: TIPO/ENCAIXE:OLHAL: MATERIAL:
ACO CARBONO 1010-1020 OU MR 250
REVESTIMENTO/TRATAMENTO  SUPERFICIE:
ZINCADO IMERSAO QUENTE-ZC; DIAMETRO
ROSCA: M20: COMPRIMENTO TOTAL: 1200MM:
TIPO ROSCA: PARCIAL: COMPRIMENTO ROSCA:

29 134740065 FZ)éRI\'/IA\;()UXSlCZ)OCC))k/IFI{/'IMI;éI(E: 1120MM: PASSO: 2.5MM: ESFORCOS MINIMOS
TRACAO: 12000DAN: CISALHAMENTO: 7200 DAN:
NORMAS/ESPECIFICACOES TECNICAS
APLICAVEIS :ET.00105.EQTL: STATUS MATERIAL:
MATERIAL PADRAO EQUATORIAL-PDE:
REQUISITOS  ADICIONAIS: 2  PORCAS
QUADRADAS

—_
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10 ANEXOS

Fabrical

Anexo | — Plano de Inspeg8es e Testes — PIT (Ensaios de Recebimento)

ANEXO | - PLANO DE INSPEGAO E TESTES - PIT - ENSAIOS DE RECEBIMENTO

INSTRUCAO E PERCENTUALDE| _ DETALHES | QUANTIDADE | QUANTIDADE
Eeaa e PROCEDIMENTOS awostRA |7 [ 2 | 3 | DATA  (yspecionDA| APROvApa | OBSERVACAODOSENSAlOS

Conforme Tabala 3

Inspegao Visual Geral Conforme ET.00105 da ET.00105
2 Veriicagan Dimensionzl Conforme ET00105 TOEDU L
3 Ensaio Mecanico do Tragao Corlorme ABNT NBRs1ss  Comiorme Tabela 4
4 Ensaio Mecanico da Cisalhamento Conlorme ABNT NBR 15 Cororme Tabela 4

da ET.00105

5 Vericagao da camada de zinco

Conforme Tabala 4

5.1 Ensaio de Aderdncia da Gamada de zinco Conforme ABNT NBR 7398 da ET 00105
Conforme Tabala 4
52 Ensaio de Espessura da Camada de zinco Conforma ABNT NBR 7399 da ET.00105
53 Ensaio da Uniformidade da Camada de zinco Conforme ABNT NBR 7400 COTIome Tabela 4
da ET.00105
Conforme Tabala 4
6 Torque Conforma ABNT 8158 da ET.00105
Inspecio Emisso de Certificado ou Relatdvie de Ensale
Tipo da Inspeglo F = Fabrica A = Almoxarifado Equatorial P = Na presenga do Inspetor da Equatorial € = Entrega para Registra'
L= Leboratorio Terceirizado (%) = Néo Aplicavel F = Sem a presenga da Inspetor E = Exame / Andlise®
S = Subfornecedor [*) = N3o Aplicavel (*) = N3o Aplicivel
" 0s certificados/relatérios de ensaio devem ser entregues ac inspetor Equatorial devidamente preenchidas, Identificados com o nome/tipo & de série dos dos e assinados pelols) pelals) &reafs) de testes.

* Niio é necessdrio fornecer

uma copia dos certificados/relztdrios, somente apresentar o documento para andlise do inspetor Equatorial.

- 05 equipamentos de medigiies utilizados na inspegBo deverso estar aferidos @ callbrades por rgdos reconhecidos @ os certificados apresentados no inicie d2 inspegie.

- 0 procedimentos de cada

ASSINATURA

CONCESSIONARIA

ensalo e valores de referénda devero seguir a especificagio técnica & normas aplicives

ASSINATURA

FORNECEDOR

Nota 6: Plano de inspecao e testes disponivel no site da CONCESSIONARIA em arquivo junto a norma.
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Anexo Il — Folhas de Dados e Caracteristicas Garantidas

ET.00105.EQTL - Parafuso Oihal
Revisdo 03 - 2025

DISTRIEUIDORA
FORNECEDOR

PEDIDO DE COMPRA
CODIGO FORNECEDOR

DESCRIGAD BREVE

= oEscRIGAD [ uwo | especinoao

1 Tpo - Parafuso Cihal
Agocarobono 1010 a 1020
2 Makenal - ou MR250 laminado ou

trefiiado & forado
M16: 200, 250 300, 350,
400, 450, 500, 550
M20: 200, 250, 300, 350,
3 Comprimenio Paraiuso mm 400, 450, 500, 550, 600,
650, 700, 750, BOO, 830,
00, 950, 1000, 1050, 1100,

1150 1200
4 Dlametro Paraiuso mm 16; 20
5 Rosca - M16x2,0 ou M202,5
& Tomgue daN.m 8; 20
Mi&: Uma porca quadrada
T Acessoros - M20: Duas porcas
quadradas
Zincado por Imersao a
8 Acabamenio quenis
g Garantia - 24 mesas

Nota 7: Folha de dados disponivel no site da CONCESSIONARIA em arquivo junto & norma.
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Anexo Il — Quadro de Desvios Técnicos e Excecdes

ANEXO Il - DECLARAGAO DE DESVIOS TECNICOS E EXCECOES
ET.00105.EQTL - Parafuso Olhal
Revisdo 03 - 2025

CLIENTE

e
1
2
3
4
5)
6
7
8
9
10

11

12
13
14
15
16
17
18
19
20

Nota 8: Quadro de desvios técnicos e excecdes disponivel no site da CONCESSIONARIA em arquivo junto a

norma.

—_
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11 CONTROLE DE REVISOES

DATAFQ(E\'/?:;J;‘QE‘O/ ITEM | DESCRICAO DA MODIFICACAO RSO EAIEE

Reviséo inicial para o novo padréo : i
Francisco Carlos Martins
de documentos Equatorial
00 23/05/2019 - Energia. Esta revisdo da
continuidade a revisdo 04 do

antigo padréo ET.31.105.

Ferreira/

Thays de Morais Ferreira
Dutra Nunes

Francisco Carlos Martins

Ferreira/
01 23/12/2020 - Revisao Geral
Thays de Morais Ferreira

Dutra Nunes

Atualizagdo do formato do
documento, do plano de
02 21/11/2023 - amostragem e ensaios. Inclusdo  Denner Monteiro de Carvalho
dos cédigos e descricao dos
materiais padronizados.

Inclusdo de mais termos técnicos

na definicdo

Incluséo da tabela de aplicagéo de

6.1.2 torgue de acordo com a ABNT
03 21/07/2025 NBR 8158

Samya Tércyla Baldez Rosa

Alteracdo do esforco de tracao e
cisalhamento dos parafusos olhais

6.1.2 tipo M20 de acordo com a
NT.00014 — Padréo de Estruturas
de Linhas de Distribuicdo AT.
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12 APROVACAO

ELABORADOR (ES)

Samya Tarcyla Baldez Rosa - Geréncia Corporativa de Normas e Qualidade

REVISOR (ES)

—_

10

Incluséo das tabelas completas de
Ensaios (Amostragem Normal e
Simples), Inspecdo Geral e
Verificagdo  dimensional, de

acordo com a ABNT NBR 8158

Revisédo e edicdo da tabela de
dimensbes de materiais, incluindo
0s codigos que entraram como

padréo.

Reviséo dos codigos dos materiais
e seus respectivos padrboes de
descricao, incluindo:

- Substituicdo do  codigo
134740033 pelo 134740001.

- Inclusado dos cadigos
134740052, 134740053,
134740054, 134740055,
134740062, 134740063,

134740064, 134740065 utilizados
em linhas de distribuicdo de alta

tensao.

Revisdo e edicdo dos anexos de
acordo com o novo padréo de
documentos e as informacdes

complementares levantadas.
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Fabricio Luis Silva - Geréncia Corporativa de Normas e Qualidade

APROVADOR (ES)

Jorge Alberto Oliveira Tavares - Geréncia Corporativa de Normas e Qualidade
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